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INSTRUCTIONS Hot Fox Kits d’adaptation Réchauffeur de
D’INSTALLATION carburant et de liquide dans le réservoir

LISEZ ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS AVANT DE COMMENCER
L’INSTALLATION
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TROUSSES D’ADAPTATEURS COUVERTES PAR CES INSTRUCTIONS

1) KT-826F KIT D’ADAPTATEUR (CARRE DE 6")
Utilisation : Convient au support Arctic Fox standard pour les
réservoirs a toit plat et les brides a souder Arctic Fox A-625, A-626,
A-817.

L’ensemble comprend : Plaque d’adaptation A-826

Joint A-611

Gabarit A-708

A-2025 Plaques de support (2 piéces)
A-649 Pinces (Qté 4)

A-610 Boulons de montage (12 piéces)

2) KT-827C KIT D’ADAPTATEUR (CARRE DE 6 » POUR
RESERVOIRS RONDS DE 22-29 » [560-737 mm] DE
DIAMETRE)

Utilisation : Convient au support Arctic Fox standard pour les
réservoirs ronds

L’ensemble comprend : Plaque d’adaptation A-827

Joint A-611

Gabarit A-708

A-1795 Plaques de support (Qté 2)
A-649 Pinces (Qté 4)

A-610 Boulons de montage (12 pieces)

3) KT-831CS KIT D’ADAPTATEUR (CARRE DE 6 PO
POUR RESERVOIRS RONDS DE 14-18 PO [356-457
MM] DE DIAMETRE)

Utilisation : Convient au support Arctic Fox standard pour les
réservoirs ronds.
La trousse comprend :

A-831 Plaque d’adaptation

Joint A-611

Gabarit A-708

A-1795 Plaques de support (Qté 2)

A-649 Pinces (Qté 4)

A-610 Boulons de montage (12 piéces)

4) A-1721ADAPTATEUR FILETE

Utilisation : Pour l'installation dans un filetage de tuyau femelle

de 2 po. (Jusqu'a -90 °F/-67 °C)

L’ensemble comprend :
Joint torique A-2758 (Qté 2)
Joint A-1792

A-2060 ADAPTATEUR A SOUDER

Utilisation : Pour souder I'hydraulique du réservoir de carburant.

(Jusqu’a -40 °F/C)

L’ensemble comprend :
Joint torique A-1726 (2 pieces)
Joint A-1792

A-2060F WELD-IN ADAPTER

5) KT-875 TROUSSE D’ENTRETOISE

Utilisation : Pour soulever la bride HOT FOX de 1/2" (13 mm) au-
dessus du réservoir.
L’ensemble comprend :

A-863 Boulon a téte creuse (Qté 5)

A-841 Joint d’étanchéité

Joint A-1792

Entretoise A-875, 1/2" (13mm)

KT-877 TROUSSE D’ENTRETOISE
Utilisation : Pour soulever la bride HOT FOX de 1" (25 mm) au-
dessus du réservoir. (Pour 'ouverture de I'écartement encastré

Kenworth et d’autres autres)

L’ensemble comprend :

A-869 Boulon a téte creuse (Qté 5)
A-841 Joint d’étanchéité

Joint A-1792

Entretoise A-877, 1 po

A-870 Plaque vierge

Utilisation : couvercle I'ouverture standard du réservoir de carburant

américain
A-4607 Plaque taraudée

Utilisation : installation de tuyau vertical auxiliaire dans un robinet
central d’ouverture de réservoir de carburant standard aux Etats-
Unis pour 1/2" NPT

6) KT-829K KIT D’ADAPTATEUR (BRIDE RONDE DE
120 MM A 10 TROUS)
Utilisation : Convient a la bride Kenworth OEM 104,5 mm B.C.

L’ensemble comprend :

A-829 Plaque d’adaptation

A-811 Joint

A-856 Vis autotaraudeuses, entrainement

Torx (Qté 5)

Utilisation : Pour souder dans un réservoir hydraulique ou de carburant.

(Jusqua -90 °F / - 67 °C)

L’ensemble comprend : Joint torique A-2758 (Qté 2)
Joint A-1792
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INSTALLATION DES TROUSSES 1, 2 ET 3

Les trousses 1, 2 et 3 nécessitent de percer des trous
dans le revétement du réservoir. lls sont utilisés :

®  Un kit de plaque de renfort est fortement

recommandé pour toutes les installations HOT
FOX, a moins qu’un port de carburant existant ne
soit déja disponible

e Pour installer le HOT FOX dans I'ouverture d’un
réservoir précédemment équipé d’'un chauffe-
char Arctic Fox.

PRECAUTIONS IMPORTANTES

e Lisez attentivement ces instructions avant de
commencer. Les erreurs peuvent colter cher.

e Sachez ou se trouvent tous les déflecteurs avant de faire
un trou dans le réservoir de carburant.

e Déterminez dans quelle direction la plomberie
fonctionnera avant de couper le trou de montage.

PREPAREZ LE RESERVOIR

Le kit comprend un gabarit qui sera placé sur le réservoir
de carburant pour vous aider a perforer et percer le trou
de montage avec précision.

IMPORTANT : Nettoyez soigneusement le réservoir
extérieur, en enlevant toute la graisse a I'endroit ou le
radiateur sera installé. Déterminez également dans
quelle direction vous allez faire passer les tuyaux pour
amener le réchauffeur au moteur.

Une fois la zone de montage nettoyée, retirez le support
en papier du gabarit et fixez-le au réservoir dans la
position appropriée. Notez la fleche sur le gabarit qui
pointe vers le moteur.

2 Perforez au centre les 12  trous
extérieurs et le trou central.

COUPEZ LES TROUS DE MONTAGE

3. L’emplacement exact du trou est trés important, nous vous
recommandons donc de pré-percer soigneusement
chaque emplacement de trou avec un foret de 1/8".

4. Percez les 12 trous extérieurs avec un foret de 5/16".

REMARQUE : dans les étapes suivantes, vous pouvez
garder la plupart des coupes de scie hors du réservoir si
vous appliquez une couche de graisse sur le bord
intérieur de la lame de scie cloche.

Utilisez une scie cloche de 3 3/4 po ou 4 po pour couper le
grand trou pour le réchaud.

ATTENTION : Si le systéme de carburant n’a pas de filtre
entre le réservoir et la pompe de transfert, tous les
copeaux DOIVENT ETRE RETIRES de l'intérieur du
réservoir de carburant pour éviter d’endommager la pompe
a carburant.

o

6. Ebavurez chaque trou a I'intérieur du réservoir.

7. Retirez le gabarit du réservoir.

INSTALLER LES PLAQUES DE SUPPORT

8. Installez les plaques de support comme indiqué a la Fig.
1: le bord de découpe est orienté vers l'intérieur du
réservoir et le bord droit vers I'extérieur. Si vous montez
les plaques dans un réservoir rond, installez-les de
maniére a ce qu’elles soient paralléles a la longueur du
réservoir.

9.

10.

PREPAREZ LE RESERVOIR

Placez le joint sur les 12 trous du périmétre. Insérez la
plaque d’adaptation sur le joint et fixez-la avec de nouveaux
boulons 1/4-20.

IMPORTANT : Pour assurer une bonne étanchéité du
joint, la procédure ci-dessus doit étre suivie.

Serrez tous les boulons a 40-60 po. Ib (4,5 a 6,2 nm) de couple
(ou jusqu’a ce que les boulons soient bien ajustés au sommet
de la surface de la plague, comme indiqué dans la séquence
de la figure 2). Serrez ensuite tous les boulons a 78-95 po. Ib
(8,8 a 10,2 nm). Vérifiez ensuite a nouveau les boulons dans
I'ordre indiqué a la figure 2 pour 78 a 95 po. Ib (8,8 a 10,2 nm).

Montez le HOT FOX dans la plaque d’adaptation envoyant
l'ouverture de la jauge. Reportez-vous aux instructions
d’installation de HOT FOX B-458.
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INSTALLATION DES TROUSSES 4, 5 ET 6

1. Placez le joint sur 'ouverture du trou existante sur 3. Montez le HOT FOX dans la plaque d’adaptation
le réservoir. envoyant I'ouverture de la jauge. Reportez-vous aux
2. Installez la plaque d’adaptation sur le joint et instructions d’installation de HOT FOX B-458.

fixez-la avec les nouveaux boulons de 1/4"/20
inclus dans le kit. Serrez tous les boulons a 78-95
po. b (8,8 a 10,2 nm) Selon la procédure pour les
trousses 1, 2 et 3 a la page 3.

INSTALLATION DE LA TROUSSE 7

A-1721F Adaptateurs filetés et 'A-1721F a des joints toriques évalués a -90 °F /

Ces adaptateurs en acier s’enfilent dans un filetage -67 °C. Nécessite un trou de 2 1/4 po (58 mm) de

femelle NPT de 1 1/2 ou 2 pouces. Les adaptateurs sont c’iiamétre dans un réseryoir e”.‘i‘C‘er- Souderl
les mémes, sauf que 'A-1721F a des joints toriques 'adaptateur au réservoir en _utlllsant _d(?s pratiques de _
’ soudage approuvées. L'épaisseur minimale de la paroi

évalués & -90 °F /-67 °C. du réservoir doit étre de calibre 11 (0,120" / 3 mm).
Adaptateur & souder A-2060 et A-2060F Ces 2 Assurez-vous que les joints toriques sont retirés pour
adaptateurs a bride a souder en acier sont les mémes le soudage et le processus de refroidissement. Insérez

les joints toriques apreés le refroidissement.
Pour ’installation d’un réservoir en aluminium, contactez Arctic Fox

INSTALLATION DE LA TROUSSE 8

1. Positionner le joint au-dessus de I'ouverture de la jauge dotés de fixations métriques. Le numéro de piéce de ces
d’envoi de carburant en alignant toutes les ouvertures des chauffe-pieces se terminera toujours par un « E ». Par
trous de boulon. Alignez ensuite les trous des boulons exemple : TWHF 20-22-2MME.

d’entretoise sur le joint.

2. Montez le HOT FOX dans la plaque d’adaptation envoyant N'essayez pas d'utiliser KT-875E ou KT-877E avec d'autres
I'ouverture de la jauge. Reportez-vous aux instructions produits HOT FOX ou des brides A-2060. REMARQUE :
d’installation de HOT FOX B-458. Vous devez utiliser les boulons fournis avec la trousse.

3. ATTENTION : Les KT-875E et KT-877E ne doivent étre
utilisés qu’avec les chauffe-combustibles HOT FOX

INSTALLATION DE LA TROUSSE 9
Pour Kenworth OEM 104,5 mm cercle de boulons Bride a montage Hot Fox.

1. Nettoyez la surface du réservoir avant I'installation.Posez le 3. Montez le HOT FOX dans la plaque d’adaptation
joint sur I'ouverture de la bride dans le réservoir. envoyant I'ouverture de la jauge. Reportez-vous aux

2 Placez la plaque d’adaptation sur le joint de maniére a ce instructions d'installation de HOT FOX B-458.

que lorsque le chauffage est installé, le carburant provienne
du centre du réservoir. Installez les vis de montage et
serrez-les solidement.

GARANTIE
La déclaration de garantie de Phillips & Temro Industries se trouve sur le site Web a I'adresse phillipsandtemro.com/
terms
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